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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Befestigung oder Sicherung von Boteen oder 
Nietem in Metallplatten oder ahnlichen Bau- 
teilen und einen Bolzen oder Niet zur Aus- 
5 fuhraHig des Verfahrens. Der Erfindung ge- 
mafi wird in einer inneren Kajncner des Bol- 
zen- oder Nietsdhatftes ein Explosrvstoft 
untergebradht; Bei der Explosion des Explo- 
sivstoffes erfakrt der Sdhaft des Nietes oder 

jo Bolzens eine solche Gestaltsveranderung, dafi 
er in: der MetaFlplatte oder -in den, miteinander 
zu yerlbindenden- Meta'llplatten einen unbe- 
dingt sidberen Sitz ertiialt. Die Erfindung ist 
insbesondere arawendbar zur Venbindung von 

15 StaMplatten, bei welchen em Zugang zur 



Ruckseite der Platte schwierig oder mwnog- 
licflr «ist, beispielsweise unter Wiasser bei der 
Bergung von Schifitcn. Die Einfuhrung der 
Bolzen oder Niete in die Bolzenlocher kanoi 
von Hand und die Entzundung des Expto- ao 
sivgemisches -durdh irg^ndweidhe Mittel er- 
folgen. Beispieteweise konnte (hierzu ein 
Sdhlagwerflczeug benutzt werden. Bei einer 
■bekannten Art soldher SdhlagweiOczeuge er- 
folgt die Ausweitung bzw. SdMitzung des 25 
Boteenschaftes duroh den im WerOczeug wirk- 
sam werdenden Exfpk>sion«druck bzw. durch 
die Wirkung eines Gleitbolzens, der bei der 
dem Werkzeug zu erteilenden Beweguaig 
wirksam wird, oder inittels eines varsprin- 30 
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genden Hebels oder Stiftes, der tbei seiner gungsmutter. Das Explosivmittel ist in einem 
Vorwartsbewegung gegen ein in seiner Baliu metailenen Patronen^ehause iwrtergebracht, 
befindliches Hindcrnis ansclilagt. Die fur welches sowohl die Einfuhrung des Explo- 
genannten Zwedk in Amvendung kommenden sivstoffes in die mnere Kammer dcs Bohsens 65 
5 Bolzen oder Niete werden vorzugsweise aus crleichtert als auch andererseits Risse oder 
dehnbarem Stahl hergestellt. Bei der Be- Sprunge abdcckt, weldhe sidi bei vorgan- 
nutzuug fur Sdhlagwericzeug wird- die Stirn gigen Expansionen einstelten. AuBerdeni 
des Bolzens gebartet, wobei sich die Hartung werden durch diese Patronerigehause die Ex- 
nach dem Kopf des Borzens bin vermindert. pansionsgase innerhatb der Kamrner wihrend 70 
to Der Bafzt?ii oder Niet kann von irgend- einer Iamgeren Zeit zwudkgehalten, bis eine 
einer gebraucblichem auBeren Gestalt sein gewisse Expansion stattgefunden lial. Das 
und eine konvexe Ftlache Oder tonkave Metal Igehause der Patronc ist zufolge seiner 
Stirndache aufweisen, wahrend der Schaft Dehnibarfceit weniger eimer Spaltung aus- 
zylirfdrisch oder konisdh ausgebiklet sein gesetzt als die Wandung der Kammer. 75 
15 kam*. Zur Erleichterungr der Ausdehnung Der Zmtritt bzw. der VerschkiB der Kam- 
konnen an der AuBenseite des Bolzens . mer kann an jedem Ende derseUben erfolgen. 
in der Umgebung der Explosionskammer in . jedoch zweckmaBig: am Kopfende des Bol- 
der Langsridhtung sidh erstreckende Ein- zens, und zwar aus dem Grunde, weil die 
schnitte vorgesehen sein, die sich aim Scheitel Expansion sich in der Verlangerung der 80 
20 oder an der Stirn des Bolzens auch in radi- Kammer volkieht, bis sie an deo Seiten cle.- 
aler Richtung erstrecken konnen. Urn nach . Loches, durdh welches der Bobzen oder Xiet 
erfolgter Ausweitung des Bolzens in dem ■ zur Einfufrrung gelangt, zmm StHIstand ge- 
Loch einer Stahlplatte den festen Sitz des : laugt. Es ergibt sidi hierbei ein keirfonniger 
Bolzens gegen .Losung zu sicbern, kann am . Angrift" arc den Seiten des Loches, wobei die 85 
25 Bolzenschaft eine Schulter vorgesehen sein, zu 1 Platte gegen den Kopf bin aibgedichtet wird. 
welchem Zweck an der AuBenflache desselben , Wenn der Zugang vom Stirnende her erfol- 
eine im Ouerschnitt winkelformige Ausneh- gen soli, so kann dasselbe durch eine auf- 
mung hergestellt wird, so dafi bei der vor sich geschraubte Kappc verstarkt werden, die aus 
gehenden Ausdebnung die Schulter /lie gehartetem oder besonders zahern Stahl be- 90 
30 StaMplatte etwas ubergreift. Urn des weite- stehen (kann. Die Explosionskammer kann 
ren den Sitz des Bolzens an den Seiten des an versdhiedenen. Stellen oder in verschiedener 
Loches der Platten zu sidhern, konnen am Lage mit Beziehung zur Stirn des Bolzens 
Umfang- des Bolzens an der Stelle, an welcher angeordnet sein, je nachdem es beabsichtigt 
er die Innenflache des Loches beruhrt, Aus- ; ist, die Stirn des Bofcenschaftes aufcu- 95 
35 nehmungen vorgesehen sehi, die zweckmaBig ! schlitzen ojder den Schaft in der Gestalt einer 
mit scharfen Kanten hergestellt werden, wo- 1 Ausbauchung mit oder ohne Langsrisse aus- 
bei das Metall an dieser Stelle gehartct wird. ; zuweiten. Ein GasverschluB des Einfuftrun-gs- 
Bei vor sich gebender Ausddinung schneiden ! stopfens kazvn durdh das Patronengehause, 
sidh die vorspringenden Kanten der Ausneb- durcb. Abdidhtungsscherben oder durch ein xoo 
40 mungen in die Loclnvanduwg ein, um sicb ki entsprediend ausgenommenes Ende des Stop- 
ihr einzubetten. Letztgenannte Ausnehmun- fens derartig hergestellt seio, daB sidh die 
gen konner> in oder auBer Zdssammenbaner niit 1 dtonen Kanten gegen die Wandungen des 
der im Ouerschnitt winkel form igen Au-sneh- j Zugangslodhes nach aufien erstrecken, wenn 
mung angeordnet se:n. Die Explosionskam- I sie dem Explosionsdruck unterworf en werden. 105 
45 mer wird zweckmaBig leicht oval oder bir- J Die Entzundung des Explosivstoffes kann 
nenformig hergestellt. Die ibr zu erteilende ! durdh irgendwelche Mittel, sei es auf elefc- 
Lage entspricht der Gestaltwng der Stirn 1 triscihem Wege oder durdh einen Zundstift 
des Bolzens oder Nietes bzw. dem jeweiligen i oder einen Schmerzzunderj (bewirkt werden. 
Zweck, weldhem letzterer zu dienen bat. Fur gewohnlidh empfieblt sich hierzu die Be- 110 

50 Die Erfindung beschran«kt sich nicht auf ' nutzung eines Zundstiftes^ wobei sich der- 
Bolzen oder Niete, die an ihrem einen Ende selbe in unmiltelbarer Venbindung onit der 
einen Kopf oder an ihrem aiwieren Ende eine Kappc befindet und nur einen leichten Schlag 
Explosiunskanuner aufweisen, sondern die von Hand zu erhalten hat. Am Kopf 
Einrichtungtenn auch derartig getroffen sein, oder Stopfen i&t in der Verlangerung* des 115 
55 dafi auch im Kopf des Bolzens eine Explo- Zundstiftes eine Ausneiunung foergestellt 
sionskammer vorgesehen wird, wobei zwecks so WaB sidh, das <vorst?ehende Ende 
gleidhzeitig z-u bewirkender Explosion ein ' umterhalib der inneren Flache des Kopfes 
Verfbindungskanal zwischen beiden Kammern befindet, um ^eg-en umzulaassige Beruh- 
vorgesehen wird. nungen oder Sdhlage gescbiitzt zu sein. Um xao 

60 Das Kopfende des Bolzens - erhalt Schrau- . weiterc Sidherung gegen sdhadliche Einflusse 
■■ bengewinde zur Anordnung einer Befesti- von aufien zugewahren,.karmafuch ein Stopfen 
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in 'die Ausnehmung eingesetezt werden: urn 
zu veiftiindern, daB der Stift wahrend der 
Expansion nicht herausgetrieben wird, erhalt 
er eine fconische Gestalt, um sidh dem koni- 
5 schen Teil des Ziindstiftlodhes anzoupassen. 
Ira sofcbem Fallen, in wddben 'der Bolzen 
Oder Niet als Schlagstiift in ein-eni unter Ex- 
plosion wirkenden Schlagwerkzeug angewen- 
det wird, erfolgt die Ziindungf unter der Wir- 

io kung des Explosions druckes im Werkzeug 
zufolge der dremselben eigenen Beweg-ung: und 
der StHlsetouing derselben oder durdh einen 
vorspringenden Stift oder Hebel, welciher mit 
einem Hindemis in seiner Bahn zusanrmen- 

15 triftt, wahrend er vorgestoflen wird. 

\Es konnen onehrere Vorspriinge oder 
Sdhafte an einem gemeinschaftlidhen Kopf, 
beispielsweise einem StanKblock oder einer 
StaMplatte, vorgesehen and mit Explosions- 

20 kammern versehen sein, um ausgewedtet oder 
gesdhlitzt zu werden, nadhdem sie durch eine 
. andere Platte oder ein annliches Werkstitck 
hindurchgetrieben -worden sind*. 
In der Zeidhnungf zeigt: 

25 Ablb. 1 einen Langssofmitt durdh die Mitte 
eines Bolzens 2, welciher in einer mittleren 
Kammer einen Explosivstoff entihait. Die 
Kammer 3 , ist von soldier GrdBe, dafi sie die 
erforderliche Menge von- Explosivstoff in 

30 einem defonbaren Metallgdhause aufzunenmen 
vermag, welches die gleiche Gestalt <wie die 
Kammer 3 aufweist. Die Patrone entha.lt 
eine Kapipe 4, weldhe durch, irgendwelche 
Mittel >zur Entziindung gebracht werden kann. 

35 In der Zeichnung ist zu diesem Zwedk ein 
Zundstift 5 dargestellt. Das fur den Ziind- 
stLft 5 vorgesehene Loch verjungt sidh leicht 
an der SteHe, an der es in die Kammer 3 ein- 
tritt- Der Zundstift 5 ist von entsprechend 

40 sich verjungender Gestalt. Ein mit Sohrau- 
bengewinde versdhener Stopfen6, weldher 
den Zundstift 5 in sidh entshait, verscMieBt 
den Eintritt •zur Kammer 3. Vor dem aufie- 
ren Ende des Stopfens 6 befindet sich ein 

45 leerer Raum 7, durcih weldhen der Zundstift 5 
gegen unbea'bsichtigte Stofie oder Schlage ge- 
sichert wild. Ddeser Raum 7 wird zweck- 
anaflig durcb einen Stopfen abgesdhlossen. 
Soil die Sicherung des Bolzen 2 in den Plat- 

50 ten, in weldhe er eingesetzt worden ist, er- 
folgen, so wird dem Stift 5 ein leichter Schlag 
erteilt, wdbei eu-folge der eintretenden Explo- 
sion des Explosivstoffes der Boken 2 in der 
aus Abb. 2 ersichtlidhen Weise ausgeweitet 

55 wird. Andernfalls kann, entsprechend der 
Menge des angewendeten Eixiplosivstoftes, die 
Expansion so weit fortgesetzt werden, <his 
der Sdhaft des Boteens 2 gescihlitzt wird. 
Abb. 3 zeigft in einer Seitenansicht, sowie 

60 in einer Stirnansicht die Art und Weise, ge- 
maB welcher entsprechende Abanderuingen an 



der lAtfBenseite des Bolzens vorgenommen 
werden konnen. Zip diesem Zweck konnen 
an der Aufienseite des Bolzen schaftes Langs- 
schlitee 8 vorgesdben sein, um die Expansion 65 
oder die Schlitzung des Bolizenschaftes zu 
f order**. Diese Langssdhlitze oder Ein- 
sdmitte 8 konnen von verschiedener Tiefe 
sein und versduedene Lange aufweisen. Am 
Stirnende des Sdhaftes des Bolzens sind in 70 
radialer* Ridhtung sich erstreokende Ein- 
sdhnitteg vorgesehen. Des weiteren ist am 
: Umfang oder an der AuBenflaohe des Bol- 
zens eine im Quersdbnitt winfkelformige Aius- 
nehmung 10 vorgesehen, um eine Schulter zu 75 
hi'lden, die wirfcsam wird, wenn die Auswei- 
tung des Bokens walhrend der Explosion 
stattfindet. Des weiteren &ind an der A-uSen- 
fiaclie des Bolzens scharfe Ein*dinitte 11 vor- 
• gesehen, die sicli um den Bolzen herum er- 80 
strecken. Bei der Aiisdehnuing des Bolzens 
gelangen dieselben in Eingxiff mit der Wan- 
dung des Lodhes, in welches der Bolzen ein- 
gef ulbrt ist. Der Kopf des «Bolzens karnn durdh 
, eine besondere Mutter 12 gebildct sein, die 85 
i auf den mit Schraubengewinde versehenen 
I Bolzemschaft zum Zwecke besonderer Einstel- 
j lung aufgeschraubt wird. 

1 Bei der aus Ablb. 4 ersidhtlichen Austfuh- 
', rungsform des Bolzens befindet sidh der Zu 1 - 90 
j tritt zu der den Explosivstoff enthaitenden 
j Kammer 3 vom Stirnende des Bolzens her. 
j Die Explosionskammer ist durcih einen Stop- 
! fen 15 aibgeschlossen, der in seinem Sitz am 
! Stirnende des Bokenschaftes durdh eine auf- 95 
j geschrauibte Kappe 14 giesiohert ist. 
i Aibib. 5 zeigt in» einem Langfsschnitt eine ab- 
i geanderte Einridhtun«g, um den Explosivstoff 
j zur Entzundung izu bringen. In diesem Fall 
! .wirkt der Bofrzen als Sdilagbol-zen, der sidh 100 
j nadh bewirkter Eiinfuhrung in seinen Sitz so- 
j fort ausweitet. In die Ausnehmung 16 ist 
I ein Stiidk Kupfer oder anderes Metali 17 ein- 
gedruckt. An der inneren Seite desselben ist 
eine harte Spitze 19 vorgesehen. In. einer 105 
kleinen Ausnehmung 18 ist eine ehtspredhend : 
empfindlichje Kappe oder Hulse vorgesdhen, 
weldhe mit der Exploaionskammer durch 
; einen engen Kanal 20 in Verbindung stent, 
! der einen Zeitztander entihalt. Bei einer statt- 110 
; findenden Explosion, wedche den Kopf des 
j Bolzens beeinfluBt, wird die Spitze 19 ein- 
; warts gedruckt, so dafi sie an die Zund'kappe 
j oder Hulse anscblagt und die Zumdung be- 
. wirkt. "5 
Abb. 6 -zeigt eine weitene Aaisfuhrungs- 
form, gemaB welcher der Explosivstoff zur 
Entiziindung gelangt, wenn der Bolzen als 
. Sdhilagwerkzeuig' fbenutzt wirdi Es ist ihierbei 
' ein Kanal 21 inidem VersobluBstopfen vorge- jao 

sehen, in weldhem ein zugespitzer Schlagbol- 
| zen 22 g^leitbar ist. Letzterer wird in seiner 
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Rubelage durcb eine sdiwacbe Feder^3 ge- 
halten. Wenn diese Vorriditung in Benut- , 
zung genoinmen wird, so gleitet der Schlag- 
bolzen 22 rorwarts un1 schlagt auf die Hitlse 
oder Jas Zumlhutchen, wobei das Sdilag- 
wenkzeug sofort in seine Rubelage emtritt, 
nadidenrf es seine Sitzplatte durchdrungen bat. 

Patent-Anspruche: 

1. Vertabren zur Befestigung oder 
Sicherung von Bolzen in miteinander zu 
verbindenden Platten, dadurcb gekenn- 
xeichnet, daB m einer im Botzenschaft . 
vorgesehenen Rammer (3) ein Explo- . 
sivstoff unlergebracht und derselbe our 
Eirtzunjdjuong gebracht wird, -uni eine Aus- 
debnung, Ausbauduuig oier Gestaltung • 
des Bolzenscbaftes berbeizufubren, so | 
daB dersefbe ein Befestig=ungsn*ittel fur : 
die miteinander zu verbindenden Platten j 
bildet. j 

2. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung | 
des Verfahrens nacb Ansprucb I, dadurch : 
gekennzeichnet, daB sicb die hinere Rani- '. 
mcr (3) fur die Aufnahme des Explosiv- | 
stoffes so weit entfernt von der Stirn des ■ 
Bolzensdiaftes befindet, dafi die Ausdeh- 
nung des Bolzensdiaftes infolge der Ex- 
plosion in der Gestalt einer Ausbauchung 
vor sicb geht, ohiie dafi eine Ofrmtng der 
Stirnflache erfoigt, wobei in der Aus- 
baucbung Langsseblitze zaifolge der Ex- 
pansion gebildet sein konnen (Abb. 2). 

3. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nacb Anspraich 1, dadurch 
geken-nzeichnet, dafi die den Explosivstoff 
entbaltende Rammer (3) in unmittelbarer 
NaJhe der Stirnflache des Bolzensdiaftes 
liegt, so dafi letztere wabrend der Explo- 
sion des Explosivstoffes mit Scblitzen 
versehen bzw. geoffnet wird. 

4. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nacb Ansprucb 1, dadurcb 
gekennzeidmet, daB der Explosivstoff in 
einem dehnbaren Metallgehau-se -unter- 
gebracbt ist, welches eine Ziindkapsel be- 
sitzt. 

5. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nacb Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Aufienseite des 
Bolzens Langs-einscbnitte (8) in der Nahe 
der Explos ionsfcammer smvi e an tier 
Stirnflacbe des Scbaftes radiale Ein- 
sdhnitte (9) vorgesehen si«nd (Abb. 3): 

6. Boken oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nacb Anspruch i, dadurch 
gekennzeiehnet, daB an der Aufienflacbe 



des Boizenschaftes -eine im Ouerschnitt 
winikelfonmige Ausnebmung (io) zur Bil- 60 
dung einer Sdiulter vorgeseben ist 
(Aibb.3). 

7. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nacb Ansprucb r, dadurch 
gekennzeiehnet, dafi an der Auflennache 65 
des Bolzensdiaftes uim dessen Umfang 
berurni sidi erstreckende Einsdinitte (11) 
vorgesehen sind (Abb. 3). 

8. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nacb Ansprucb 1, dadurch 70 
gekennzeidbnet, daB ein Zutritt zu der den 
Explosivstoff entbaltenden Kanuner (3) 
am Kopfende des Bolzenscbaftes berge- 
stellt ist, dessen VerscbkiB durcb einen 
Scbraubstopfen/ erfoigt. 75 

9. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfabrens nacb Ansprucb 1, dadurdi 
gekenrazeichnet, daB ein Zutritt zu der den 
Explosivstoff entbaltenden: Rammer am 
Stimende des Bokenschaftes bergestellt 80 
und durcb einen Scbraubstopfen ver- 
schrlossen ist. 

10. Bolzien oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfabrens nacb Ansprudh 1, dadurch 
gefcennzeiebnet, daB am Stirnende des 85 
Bolzensdiaftes eine gebartete StabJkappe 
(14) aufgesdhraubt ist (Abb. 4). 

11. Bolzen oder Niet zur Ausfubrivng 
des Verfabrens nacb Anspruch 1, dadurch 
gefcennzeiebnet, daB die Zundung des 90 
Explosivstoffes durcb einen Zundstift von 
sicb verjungender Gestalt bewirkt wird, 
dessen groBerer Durcbmesser sicb an dem 
dem Explosivstoff z^ugekebrten Ende be- 
findct, und daB der Zundstoff in einer 95 
DuTcbbobrung des VersdhluBstopfens 
untergebraobt ist, deren sicb ver 3 iuigende 
Gestalt der Gestalt des Zundstiftes ent- 
spricht. 

1-2; Bolzen oder Niet zur Ausfiibrung 100 
des Verfabrens nacb Ansprucb 1, dadurch 
gekeiwrzeidinet, dafl er als Scblagbammei 
in einem unter Explosion wirksam wer- 
denden Scblagwerkzeug ang«ordnet ist, 
■wobei sicb die Explosion unraitteLbar voM- 105 
ziebt, nadhdem ein Schmelzziinder durch- 
scblagen ist (Aibb. S)- 

13. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfabrens nacb Ansprucb 1, dadurch 
gekeimzeicbnet, daB er als Scblagbaminer 110 
in einem unter Expansion wirksam wer- 
denden Scblagwerkzeug: angeord'net ist, 
wobei sicb die Explosion unmittetbar toII- 
ziebt, nacbdem ein Gleitstiick in einer 
Fubrung seine Gleitbeweguug ausgefuhrt 115 
hat (Afbb.6). 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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Abb. i. 



Zu der Patentschrift 369395 
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Abb. 2. 
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